
PH・250 型
自動包装装

製品搬入部

シール及び完成品搬出部

/ 特長 / 

多種多様の成形製晶を最短の段取替え時間で設定し、小袋包装を可能

にした新鋭機で50ヶ用包装パック晶を最短5秒で、自動的に包装を

行います。

包装フィルム用フォーマーの上下、左右位置、製晶押出し用プッシャ一

位置、シーJレバー高さ等、 6 軸の設定箇所が製品寸法の「縦・横・長さ」

を液晶画面で設定することにより、自動的に移動して数秒で設定を完

了し、包装作業を開始するととができます。
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PH・250 型全体外観図
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/ 聞・250型主仕様
角型 丸型

製晶の大きさ
最大 250 l1li1 (縦)x 250 冊目(横) 最大 φ250mm 

最小 80 mm(縦)x 100 岡田(横) 最小 φ100mm 

製晶の積み重ね長さ 50 -400 l1li1 

包装フィルム(原反) 2 ツ折りロール巻最大 600 mm(巾)xφ250 mm(巻径)

処理能力(最大) 5 秒.; 1 ユニット
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